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e AaD

Verpackungsmaschinenbau GmbH

Fuller KF und seine Vorteile:
» CIP - Reinigung

* Modulbauweise

* 4 bis 32 Dosiereinheiten

» Hohe Produktionsleistung

« Optimale Bewegungsablaufe

» GroBBe Formatflexibilitat

» Minimale Umriistzeiten

» Dosierbereich von 10 bis 1000 ml

» Robuste und betriebssichere Ausflhrung
« Modernste Technik und Steuerung
« Gute Ubersicht und Zugénglichkeit
» Minimaler Platzbedarf

Produktvielseitigkeit
Beispiele:

Milch, Buttermilch, Dickmilch, Schiagsahne,
Saure Sahne, Naturjoghurt, Fruchtjoghurt,
Cottage Cheese, Schmelzkése, Kochkése,
Frischkase, Quark, Pudding, Kakao, Honig,
Konfitlire, Butter, Margarine, Pasteten,
Halbfettprodukte etc.

Technische Daten:

Dosierbereich: 10 bis 1000 ml

Dosiergenauigkeit:  +/- 0,5 %

HeiBabflllung bis 90° C

Mehrere Produktsorten gleichzeitig méglich
Dosiermedium: alle flissigen und pastésen Produkte
Steuerung: Siemens SPS

A & D Verpackungsmaschinenbau GmbH - Eggenwatt 12 - D-88138 WeiBBensberg - Germany
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STUDIO CAPRAND - BB161 Lindenbarg



